MEMORIAL DESCRITIVO

*DESCRICAO DO EQUIPAMENTO:

TEAR DE PINGA (SEM LANGADEIRA) PARA FABRICACAO DE TECIDO PLANO,
USADO, COM LARGURA UTIL DA MAQUINA 230 CM, COMPLETO, COM
MAQUINETA FIMTESILE MODELO SP7P, UM E MEIO ROLOS DE TECIDO, UM
E MEIO ROLOS DE URDUME, 4 PRE-ALIMENTADORES, 8 QUADROS DE LICO,
MALHAS E LAMELAS, E TUDO O MAIS NECESSARIO PARA SUA MONTAGEM E
PERFEITO FUNCIONAMENTO.

*APLICACAO:

Fabricacdao de tecidos planos - Tear Plano que permite o entrelagamento
(tecelagem) de uma forma ordenada de dois conjuntos de fios, denominados
por trama (fios transversais) e urdume (fios longitudinais), formando como
resultado uma estrutura denominada de tecido de tear plano.

*INFORMAGCOES TECNICAS:

- Quantidade: 04;

- Quadro de ligos: 08;

- Pre-Alimentadores de trama: 4;

- Cores/apresentador de trama: 8 posicoes;

- Largura util (max.): 230 cm;

- Marca/Modelo: Vamatex Leonardo Silver HS 230.
- Fabricante: Promatech S.P.A.

- Ano de fabricagao: 2006



*DESCRICAO DE FUNCIONAMENTO: TEARES RETILINEOS A PINCA:

A formacgao da estrutura de um tecido plano é resultado da integracao e do
sincronismo de um conjunto de sistemas mecanicos, componentes do tear,
que garantem a uniformidade desta estrutura ao longo do processo de
tecimento. Na evolucdo tecnolégica dos teares, destacam-se os diferentes
sistemas de insercao do fio de trama, o aumento das larguras do tecido, da
produtividade, da substituicao de comandos mecanicos por eletromecanicos
e eletronicos, assim como o acoplamento de motores principais.

*0OS PRINCIPAIS COMPONENTES DE UM TEAR:

1- Desenrolador de urdume;

2- Cilindro porta-fio (balanca);

3- Guarda urdume;

4- Quadros de ligos;

5- Inserc¢ado do fio de trama;

6- Mesa batente/Pente;

7- Tempereiras;

8- Regulador de densidade de trama (cilindro de arraste do tecido);
9- Enrolamento do tecido.

A primeira patente registrada para um sistema de inser¢ao de trama sem
utilizacdo da lancadeira data de 1844, tendo sido efetuadas até 1940 diversas
tentativas de adaptagdes nos teares existentes. A empresa J. Gabler & Co foi
a primeira a apresentar um tear de 90 cm de largura provido de duas pingas
fixadas a duas lancgas ou hastes rigidas horizontais para a inser¢cdo da trama,
com uma velocidade de 185 rpm. Para um tear atual, onde o fio de trama é
conduzido por um conjunto de duas pingas fixadas nas extremidades de duas
hastes horizontais que sao introduzidas na cala do tear. O movimento das
hastes é originado por dois excéntricos fixados no eixo principal do tear e
transmitido por um sistema de alavancas a uma haste vertical, na
extremidade da qual estao acopladas as hastes horizontais.



O movimento das duas pingas é simultaneo e em sentido oposto, ou seja, na
insercao do fio as duas ping¢as sao introduzidas na cala até o ponto médio da
largura de tecimento. Uma das pinc¢as transporta o fio do sistema de
alimentacdo até ponto de encontro e de acoplamento com a outra pinga,
onde é efetuada a transferéncia do fio entre as mesmas. A segunda pinga, no
movimento de retorno, completa a insercao do fio de trama. As hastes
horizontais, onde estao fixadas as pingas, ocupam um espaco consideravel
nas laterais do tear, aumentando assim sua largura. Para eliminar este
inconveniente foi desenvolvido um sistema onde as pincas sao fixadas na
extremidade de cintas flexiveis, as quais sdo acionadas por um disco que tem
um movimento alternativo.

Esta evolugao propiciou o alcance de maiores velocidades e larguras de
tecimento. As pingas sdo classificadas quanto ao processo de pingagem e
transferéncia do fio em negativas e positivas. Nas negativas é a propria
pressdo do fio que atua sobre as laminas de engate das pincas, enquanto que
nas positivas esta funcao é efetuada por dispositivo externo.

*DESCRICAO COMPLETA DO TEAR:

TEAR DE PINGCA (SEM LANCADEIRA) PARA FABRICACAO DE TECIDO PLANO,
MODELO VAMATEX LEONARDO SILVER HS 230, USADO, COM LARGURA UTIL
DA MAQUINA 230 CM, COMPLETO, COM MAQUINETA FIMTESILE SP7P, UM
E MEIO ROLOS DE TECIDO, UM E MEIO ROLOS DE URDUME, QUATRO PRE-
ALIMENTADORES, OITO QUADROS DE LICO COM MALHAS E LAMELAS E
TUDO O MAIS NECESSARIO PARA SUA MONTAGEM E PERFEITO
FUNCIONAMENTO.

SERIE NUMEROS: 067200, 067201, 067202, 067204.



*FOTOS DO EQUIPAMENTO:










